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Kesel

Ein starkes Unternehmen einer starken Gruppe

Seit 130 Jahren ist die Firma Georg Kesel GmbH &
Co. KG erfolgreich in der Herstellung von Werkzeug-
maschinen und Hochleistungsschraubstécken. Ein
motiviertes Team mit jahrzehntelanger Erfahrung in
der Forschung und Entwicklung, sowie kompetente
Ansprechpartner erwarten Sie im Hauptstandort
Kempten der Kesel-Gruppe. Die internationale
Prasenz der Marke Kesel sichern wir zusammen mit
unseren weltweiten Vertriebspartnern.

Ziel der Firma Kesel ist es jeder Anforderung im
Schraubstockbereich gerecht zu werden, und auf die
Winsche der Kunden gezielt einzugehen, um so ein
optimales Resultat zu erzielen. Wir profitieren von den
Erfahrungen aus dem Werkzeugmaschinenbereich.
Daher verstehen wir die hohen Anforderungen an die
Werkstuckfixierung, das in jeder Schraubstockkon-
struktion zum Tragen kommt.

% Ein Unternehmen der
GESCO-Gruppe

Das Schraubstock-Sortiment der Firma Kesel um-
fasst mechanische, pneumatische und hydraulische
Varianten, die alle mit einer Vielzahl von Funktionen
und vielseitigem Zubehor ausgestattet sind. Kunden-
spezifische Anpassungen sind jederzeit moglich und
werden mit hochster Prazision umgesetzt.

Was auch immer Ihre Anspriiche sind, wir haben
die L6sung! Unser Versprechen: absolute Prézision,
hochste Qualitat, immer und Uberall.

Wir freuen uns Ihnen unsere Spannprodukte in
unserem aktuellen Katalog vorstellen zu durfen,
ebenso auf eine zuklnftige Zusammenarbeit
mit lhnen.

Seit 1889 -

K I® Werkzeugmaschinen
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Innovative Werkzeugmaschinen

und Spannsysteme

Qualitat Made in Germany

Spannsysteme

> Maschinenschraubstdcke

Lenkwellenzahn-
stangen Produktion

> Lenkwellenzahnstangen-
Frasmaschinen

Lenkkolben
Produktion

> Lenkkolben-Frasmaschinen

Gelenkwellenflansch
Produktion

> Gelenkwellenflansch-
Frasmaschinen
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Zahnstangen
Produktion

> Zahnstangen-Frdsmaschinen
> Zahnstangen-Schleifmaschi-

Sageband
Produktion

> S&geband-Frasmaschinen
> Richtmaschinen

> Schrankmaschinen

> Haspelanlagen

Zahnradbearbeitung

> Zahnrad-Entgratmaschinen

Bogensegment
Produktion

> Bogensegment-
Frasmaschinen



Kesel ARNO s,Der Konventionelle* 10

Universal-Hochdruckspanner mit schmaler Bauform flr konventionelle
Maschinen.

Kesel CNC s,Der Prazise“ 16
CNC-Hochdruckspanner mit konstanter Baulange flr hochpréazise Teile auf
BAZ fur waagrechten und senkrechten Einsatz.

Kesel NCA »ALLMATIC Kompatibel“ 24
Hochdruckspanner mit mechanischer Kraftverstarkung flr hochprazise Teile;
fir waagrechte und senkrechte Einsétze.

Kesel Bull mechanisch ,,Der Kompakte* 30
Mechanischer Kompaktspanner mit Zugspannsystem und patentierter
Spannweitenverstellung.

K I® Werkzeugmaschinen
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Kesel Bull 5-S »D-Seiten-Bearbeitung“ 32
Flexibler mechanischer Kompaktspanner flir die 5-Seiten-Bearbeitung sowie
zum Spannen von Rohteilen.

Kesel K5 »Neuartige 5-Seiten-Bearbeitung” 36
5-Achs-Spanner mit optimaler Zugénglichkeit des Werkzeuges zum Werkstiick
bei der 5-Seiten-Bearbeitung.

Kesel ZSP »Zentrisch pneumatische Automation« 42
Pneumatischer Zentrierspanner optimal fur die 5-Seiten-Bearbeitung geeignet.
Einfach Beladung per Roboter oder Manuell ohne Aufwand realisierbar.

Kesel Bull pneumatik nSpannen mit Druckluft“ 44
Pneumatischer Hochdruckspanner mit Zugspannsystem und patentierter
Spannweitenverstellung fur Serienteile. Spannen ohne Kraftaufwand.
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Kesel Maschinenschraubstocke

Ausfihrung: Verwendung: MaBe der Schrauben fur Spannbacken

Glatte Spannbacke 90 mm, gehartet 01.25.065.1000 M6x12

> Hochwertiger Spharoguss GJS-600 (ZS : 16 MnCr 4)
> Funktionsflachen gehértet und geschliffen

> L&ngs- und Quernuten 20H7 zum Ausrichten

> Stufen-Klickleisten-Schnellwechselsystem mit

Einsatz auf BAZ sowie konventionellen Maschinen

Glatte Spannbacke 125 mm, gehartet, fir ARNO 01.10.101.005.5 M8x16

Niederzugeffekt fir Arno, CNC, Bull mechanisch,
Bull 5-S und NCA

MaBbild der Befestigungsbohrungen aller

Vorsatzbacken

Glatte Spannbacke 125 mm, gehartet, fir CNC, NCA, Bull

01.25.152.014.4

M8x12 (CNC M8x10)

Glatte Spannbacke 160 mm, gehartet

01.10.201.004.4

M8x16 (CNC M8x14)

Glatte Spannbacke 90 mm, weich

01.25.065.1001

M6x16

Glatte Spannbacke 125 mm, weich

01.11.105.002.5

M8x12 (CNC M8x10)

Glatte Spannbacke 160 mm, weich

01.11.205.002.4

M8x16 (CNC M8x14)

Glatte Spannbacke 125 mm, erhdht, gehartet

04.13.125.300.9

M8x16, M8x30

Spannbacke 125 mm, mit Stufe 3x6

01.11.105.003.5

M8x12 (CNC M8x10)

Spannbacke 125 mm, mit Stufe 5x10

01.11.105.008.5

M8x12 (CNC M8x10)

Spannbacke 160 mm, mit Stufe 5x8

01.11.205.003.4

M8x16 (CNC M8x14)

Spannbacke 90 mm, mit Langsrillen

01.25.065.1002

M6x12

Spannbacke 125 mm, mit Langsrillen

01.11.105.001.5

M8x12 (CNC M8x10)

Spannbacke 160 mm, mit Langsrillen

01.11.205.001.5

M8x16 (CNC M8x14)

Spannbacke 90 mm, mit Riffelung

01.25.065.1003

M6x16

90 48 8,75 6,6 Spannbacke 125 mm, mit Riffelung 01.26.160.035.3 M8x12 (CNC M8x10)
| a | o 125 80 15 9,0 Spannbacke 160 mm, mit Riffelung 01.26.260.030.3 M8x16 (CNC M8x14)
L1
: Y 160 100 20 9,0 - -
Grip - Spannbacke Stufe 3 x 3, gehartet 01.25.150.0002 M8x12 (CNC M8x10)
200 125 25 13,0

Prismenbacke 125 mm, waagerechtes Prisma

01.11.105.005.4

M8x14 (CNC M8x12)



MaBe der Schrauben fiir Spannbacken

Prismenbacke 90 mm, waagerechtes/senkrechtes Prisma

01.25.065.1004

M6x16

Prismenbacke 125 mm, waagerechtes/senkrechtes Prisma

01.11.105.004.4

M8x12 (CNC M8x10)

Prismenbacke 160 mm, waagerechtes/senkrechtes Prisma

01.11.205.004.3

M8x14 (CNC M8x12)

Pendelspannbacke 125 mm, glatt 04.13.125.150.9 M8x16 (CNC M8x14)
Pendelspannbacke 160 mm, glatt 04.13.160.150.9 M8x16 (CNC M8x14)
Niederzugbacke 90 mm, glatt 04.25.065.1000 M6x16
Niederzugbacke 125 mm, glatt 04.13.125.200.9 M8x16
Niederzugbacke 160 mm, glatt 04.13.160.200.9 M8x16
Niederzugbacke 90 mm, fur Rohteile 04.25.065.1001 M6x12

Niederzugbacke 125 mm, fur Rohteile

04.13.125.250.9

M8x16 (CNC M8x14)

Niederzugbacke 160 mm, fur Rohteile

04.13.160.250.9

M8x16 (CNC M8x14)

Spannbacken erhoht, glatt

02.25.157.0001

M8x20

Grip - Spannbacken erhoht, mit Stufe 3x3mm

02.25.157.0002

M8x20

Reparaturen und Serviceleistungen

> Kostengunstige Pauschalpreise bei Standardreparatur der Spindel

> Unverbindlicher Kostenvoranschlag

> Schnell und zuverlassig

> Reinigung und Funktionstberprifung der Spindel bzw. des Spanners
> Erneute Gewahrleistung 1 Jahr

Anlieferadresse fUr Spindelreparaturen:
Georg Kesel GmbH & Co. KG, Maybachstral3e 6, D-87437 Kempten

Sonderiosungen

Wir I6sen lhre Spannaufgaben!

Mit Kreativitat, Flexibilitdt und Schnelligkeit. Zu einem fairen Preis konstruieren wir mit aktueller CAD-Software die flr Ihre
BedUrfnisse zugeschnittene Spannldsung.

Weitere Beispiele finden Sie ab Seite 50.



ARNO

> Stabiler Grundkérper aus Spharoguss GJS-600
> Funktionsflachen gehartet und geschliffen
> Durch eingeschliffenen ,Sturz“ am Fixbacken
optimale Genauigkeit am Werkstlck
> Wahimdglichkeit zwischen hydraulischen und mechanischem Kraftverstarker
> Integriertes Stufenleisten-Schnellwechselsystem

4 Spannpratzen, 1 Handkurbel

04.10.125.000.9 04.11.125.000.9 100 - 205
04.10.160.000.9  04.11.160.000.9 150 - 305

125 425 80 60 489 694 613 818 16 265 107 65 21
160 570 90 95 575 880 712 300 130 80 25

*SpannbereichsvergréBerung durch Bolzenfixierung in der Quernute der Spindelmutter.

Stufenleisten-Schnell-
wechselsystem

> Stufenleisten werden ohne Werkzeug
von Hand ,eingeklickt®

> Kein Eindringen von Spénen unter
die Stufenleiste

> Sicherer und stabiler Halt auch unter
Verwendung von Druckluft

> Lieferbar in verschiedenen Hohen
(Zubehor)

K I® Werkzeugmaschinen
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ARNO mechanisch-hydraulisch

Hydraulischer Kraftverstarker

> Leichtgéangig

> Spannkraftanzeige Uber optische Rillenmarkierung
> Rutschkupplung nachstellbar

ARNO mechanisch-mechanisch

Mechanischer Kraftverstarker

> Exakte Spannkrafteinstellung durch Endanschlag
> Vorspannmaoglichkeit

> Rutschkupplung nachstellbar
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Zubehér ARNO

Drehplatte 360°-Einteilung zum exakten und schnellen Aus-
richten des Spanners. Mit Langsnuten zur Positionierung sowie
zum Anschrauben.

125 04.13.125.000.9 270x264x28 mm 11 kg
160 04.13.160.000.9 325x325x32 mm 19 kg

Hochdruckspindel

125 04.15.1562.000.2 40 Tr 30x6 292 360 mm 3,4 kg
160 04.15.252.000.2 50 Tr 30x6 299 425 mm 3,8 kg
200 04.15.352.000.2 80 Tr 36x6 299 550 mm 6,5 kg

125 04.15.102.000.2 40 Tr 30x6 299 360 mm 3,4 kg
160 04.15.202.000.2 50 Tr 30x6 299 425 mm 3,8 kg
200 04.15.302.000.2 80 Tr 36x6 299 550 mm 6,5 kg

Handkurbel Normalausfiihrung mit Sprengring, um
ein Herausfallen durch Maschinenvibrationen zu verhindern

125 03.15.103.000.4 125 155 120
160-200 03.156.203.002.4 160 190 127

Handkurbel in verkirzter Ausfihrung zur Verwen-
dung anstelle der normalen Handkurbel, wenn die Durchgangs-
hdéhe zum Maschinentisch zu klein ist

125-160 03.15.103.001.4 110 90

Zubehér ARNO

@ kesel

Glatte Spannbacke gehartet, geschliffen, Standardausstattung

Glatte Spannbacke weich (1.2842), gefrast, zur Anfertigung
von Formbacken

Spannbacke mit Langsrillen fUr griffigen Halt der Werkstlcke

125 01.10.101.005.5 39,2 12
160 01.10.201.004.4 49,2 16
200 01.10.301.005.4 62,2 20

125 01.11.105.002.5 39,2 12
160 01.11.2056.002.4 49,2 16
200 01.11.3056.002.4 62,2 20

125 01.11.105.001.5 39,2 12
160 01.11.205.001.5 49,2 16

Glatte Spannbacke mit Stufe, gehartet und geschliffen,
zur Einsparung von Spannunterlagen

125 01.11.105.003.5 3x6 12 39,2
125 01.11.105.008.5 5x10 12 39,2
160 01.11.205.003.4 5x8 16 49,2
200 01.11.305.003.4 6x12 20 62,2

Spannbacke mit Riffelung gehértet und geschliffen

125 01.26.160.035.3 40 12 01.26.160.048.4 M10
160 01.26.260.030.3 50 16 01.26.260.080 M12

Gripp - Spannbacke gehartet mit Stufe

125 01.25.150.0002 40 12 3x3
160 01.25.260.0004 50 16 3x5

Prismenbacken mit waagrechtem Prisma 120°
gehéartet und geschliffen

125 01.11.105.005.4 39,2 20 2 9-50 2 14-50

Werkzeugmaschinen
Spannsysteme

13
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Zubehér ARNO

Prismenbacken mit waagrechtem und senk-
rechtem Prisma 90° gehértet und geschliffen

125 01.11.105.004.4 39,2 28 0 15-42 0 24-42
160 01.11.205.004.3 49,2 32 2 18-50 2 28-50

Pendelbacken mit glattem Pendelstlick gehartet und ge-
schliffen, zum Spannen von konischen Werkstiicken

125 04.13.125.150.9 39,2 43
160 04.13.160.150.9 49,2 52

Niederzugbacken mit Wechselbacke. Das Werksttick wird
sicher fixiert und gegen die Auflageflache gedrickt

125 04.13.125.200.9 39,2 25
160 04.13.160.200.9 49,2 28

Niederzugbacken fiir Rohteile mit eingesetztem
Federblatt zum Spannen von Rohteilen. Die Federblatter geben
sicheren Halt und Tiefziehwirkung

125 04.13.125.250.9 40 21
160 04.13.160.250.9 50 24

Zubehér ARNO

K I® Werkzeugmaschinen
ese Spannsysteme

Glatte Spannbacken erhéht, gehartet und geschiliffen,
zum Spannen von hohen Werkstlcken

125 04.13.125.300.9 76 22

Universal-Aufsatzbacken mit Winkeleinstell-
moglichkeit gehéartet und geschliffen

125 04.13.125.400.9 42 10
160 04.13.160.400.9 52 10

Werkstlickanschlag verstellbar

125 03.11.008.001.4 M 12
160/200 03.11.208.001.4 M 16

Stufenleisten

125 03.25.160.022.9 13 3
125 08.25.160.023.9 22 3
125 08.25.160.024.9 35 3
125 08.26.160.002.9 39 3
125 04.25.150.060 35 3
125 04.25.150.061 15 3
160 08.25.260.022.9 14 3
160 08.25.260.023.9 30 3
160 03.25.260.024.9 44 3
160 03.26.260.0001 49 3

15



CNC

Hochdruck-Maschinenschraubstock

CNC-Hochdruckspanner mit konstanter Baulange fur
hochprazise Teile auf BAZ fir waagrechten und senkrechten
Einsatz.

> Stabiler Grundkédrper aus Spharoguss GJS-600

> FUhrungsbahnen gehartet und prézisionsgeschliffen

> L&ngs- und Quernuten 20 H7 zum Ausrichten auf dem Maschinentisch
sowie 2 Passbohrungen @ 25 H7 zur Aufnahme auf Nullpunkt-Spannsystemen

> Exakte feine Spannkraftvorwahl

> Beidseitige Anschlussgewinde flr Seitenanschlag

> Stufenbacken fUr groBe Spannweiten

> Schnellwechselsystem flr optionale Stufenleisten

> Mechanisch-hydraulische Spindel komplett gekapselt, verschleiBarm
und wartungsfrei

> Gewindebohrungen zum Anschrauben von Vorsatzbacken (Zubehor)

> Spindel bajonettgelagert zum schnellen Abziehen

> Mdglichkeit der Direktspannung durch mitgelieferten BedienschlUssel

> Stabile, auswechselbare Abdeckbleche

4 Spannpratzen, 1 Handkurbel, 1 Bedienschllssel

> Der Spanner wird auf der Sohlflache aufgespannt

> Der Spanner kann auf der Sohlflache stirnseitig fur
Senkrechtaufbauten oder seitlich liegend eingesetzt werden Stufenleisten-Schnell-
wechselsystem

> Stufenleisten werden ohne Werkzeug
von Hand ,eingeklickt”

> Kein Eindringen von Spéanen unter
die Stufenleiste

> Sicherer und stabiler Halt auch unter
Verwendung von Druckluft

> Lieferbar in verschiedenen Hoéhen
(Zubehor)

Schnelles Abziehen der
Spindeleinheit moglich:

> Anschrauben des Schraubstocks durch
den Grundkorper moglich
> Optimale Reinigungsmdaglichkeiten

16
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Backen-Schnellwechselsystem Integrierter Kraftverstarker
> Schnelles Drehen oder Wechseln der seriellen Aufsatzbacken fr schnelles und einfaches Spannen mit
(2 Befestigungsschrauben missen lediglich mit einer Umdrehung geoffnet werden) Spannkrafteinstellung.

> Schnelles Wechseln von eigengefertigten Sonderbacken

CNC Pendelbacke (Zubehor)

> Mit Riffelung und Federblech
> 360° pendelbar
> FUr nicht parallele Werkstticke

17



K I® Werkzeugmaschinen
ese Spannsysteme

CNC

Josa] p

H kesel
IOND

i |

S2
L6
s1
C O
L5
s1
I 9
© s
= e
1o}
gl = @ DJ | Aufbauten
R J— Wir bieten Ihnen den optimalen Aufbau fir
— — _20H7 — Ihre speziellen Anforderungen an
207
b L4 L3
L1 > Die senkrechte Anordnung einzelner Spanner ermdéglicht eine
L2 optimale Zuganglichkeit der Maschinenspindel
> Gegenuber der einteiligen Monoblockbauweise kénnen
Sternaufbauten sehr variabel den jeweiligen Bedlrfnissen
angepasst werden und bei Bedarf wieder zu einzelnen
Schraubstdcken zerlegt werden
125 04.25.160.050.9 04.25.160.001.9 126 0-210 91 - 801 40 84 > Flexibel angefertigte Grundplatten passend auf Inre Maschine
160 04.25.260.050.9 04.25.260.001.9 162 0 -289 113 - 402 60 60
140 100 108 22 445 499 200,5 22 11,5 157,5 150 50
165 115 123 30 580 655 288,5 25 176,5 233,5 - -

18 19



Zubehor CNC

L1

ohne Abbildung

20

Handkurbel Normalausfiuihrung mit Sprengring, um ein
Herausfallen durch Maschinenvibrationen zu verhindern

160-200 03.15.203.002.4 160 190 127 SW 12

Handkurbel in verkiirzter Ausfiihrung zur Verwendung
anstelle der normalen Handkurbel, wenn die Durchgangshéhe zum
Maschinentisch zu klein ist

125-160 03.15.103.001.4 110 90 SW 12
200 03.15.303.001.4 130 125 SW 12

Kurbelverlangerung

125 03.15.203.001.9 90 mm SW 12

Glatte Spannbacke gehartet, geschliffen,

Glatte Spannbacke weich (1.2842), gefrast, zur Anfertigung
von Formbacken

Spannbacke mit Langsrillen fUr griffigen Halt der Werkstlcke

01.25.152.014.4 39,2 12
160 01.10.201.004.4 49,2 16

125 01.11.105.002.5 39,2 12
160 01.11.2056.002.4 49,2 16

125 01.11.105.001.5 39,2 12
160 01.11.205.001.5 49,2 16

Glatte Spannbacke mit Stufe, gehartet und geschliffen,
zur Einsparung von Spannunterlagen

125 01.11.105.003.5 3x6 12 39,2
125 01.11.105.008.5 5x10 12 39,2
160 01.11.205.003.4 5x8 16 49,2

Spannbacke mit Riffelung gehartet und geschliffen

125 01.26.160.035.3 40 12 01.26.160.048.4 M10
160 01.26.260.030.3 50 16 01.26.260.080 M12

Zubehoér CNC

e
T

@ Kesel® Werkzeugmaschinen

Spannsysteme

Gripp - Spannbacke gehartet mit Stufe

125 01.25.1560.0002 40 12 3x3
160 01.25.260.0004 50 16 3x5

Prismenbacken mit waagrechtem Prisma 120°
gehartet und geschliffen

125 01.11.105.005.4 39,2 20 2 9-50 0 14-50

Prismenbacken mit waagrechtem und senk-
rechtem Prisma 90° gehartet und geschliffen

125 01.11.105.004.4 39,2 28 2 15-42 0 24-42
160 01.11.205.004.3 49,2 32 2 18-50 2 28-50

Pendelbacken mit glattem Pendelstlick gehértet und ge-
schliffen, zum Spannen von konischen Werksticken

125 04.13.125.150.9 39,2 43
160 04.13.160.150.9 49,2 52

Niederzugbacken mit Wechselbacke. Das Werksttick wird
sicher fixiert und gegen die Auflageflache gedrickt

125 04.13.125.200.9 39,2 25
160 04.13.160.200.9 49,2 28

Niederzugbacken fiir Rohteile mit eingesetztem
Federblatt zum Spannen von Rohteilen. Die Federblétter geben
sicheren Halt und Tiefziehwirkung

125 04.13.125.250.9 40 21
160 04.13.160.250.9 50 24

Multibacken flexibel einsetzbar fir Grip-Einsatz sowie
Pendelbacken und Auflageelemente

125 04.25.160.1000 04.25.160.1001 170 105 25

160 04.25.260.1000 04.25.260.1001 200 115 25

21
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Zubehor CNC

Pendelbacke passend auf Multibacke beweglich zum Spannen - Stufenleisten
nicht paralleler Werkstucke, Gussteile und Formwerkstlicke _:;="¥/ i _
Lieferumfang: mit 2 x Hartmetallgrip-Einsatz i o )
il ’ 125 03.25.160.022.9 13 3
125 04.25.150.052 156 65 20 N B 125 03.25.160.024.9 35 3
160 04.25.265.1002 196 76 23 125 03.26.160.002.9 39 3
125 04.25.150.060 35 3
125 04.25.150.061 15 3
160 03.25.260.022.9 14 3
160 03.25.260.023.9 30 3
Universal-Aufsatzbacken mit Winkeleinstell- 160 08.25.260.024.9 o 8
160 03.26.260.0001 49 3

moglichkeit gehéartet und geschliffen

', ' , Mh:
&/!_ 125 04.13.125.400.9 42 10

160 04.13.160.400.9 52 10

Pendelbacken CNC mit Riffelung und Federblech,
360° pendelbar

125 03.26.160.005.3 40 80

Werkstuckanschlag verstellbar

160 03.26.260.005.3 50 104

125 03.11.008.001.4 M 12

22 23
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> ALLMATIC — kompatible Backenschnittstelle

> Spannbereichsverstellung nur durch Kurbeln (kein Versetzen der Backe notwendig)
> Backenanordnung garantiert hdchste Genauigkeit

> Schnellwechselsystem der Spindeleinheit

> Stufen-Klickleisten-System Kesel

> Wartungsfreie, gekapselte Spindel mit mechanischem Kraftverstarker

> Exakte Spannkraftvorwahl

> Stabiler Grundkérper aus Spharoguss GJS-600

> Fuhrungsbahnen gehartet und geschliffen

4 Spannpratzen
1 Handkurbel

S1 Schnelles Abziehen der Stufenleisten-Schnell- Winkeltrieb
Spindeleinheit méglich: wechselsystem
N P 9 y > Bedienung Uber Tisch mit
_‘I__]"_ “ > Anschrauben des Schraubstocks durch > Stufenleisten werden ohne Werkzeug vorgeschraubtem Winkeltrieb
T 2 2 1 den Grundkdrper moglich von Hand ,eingeklickt® (Zubehor)
= D > Optimale Reinigungsmdglichkeiten > Kein Eindringen von Spanen unter > Optimale Zuganglichkeit zur
b= ) O] die Stufenleiste Krafteinstellung
20H7 L3 20H7
b L6 L4

L1 NCA 90 04.25.065.0000 auf Anfrage 28 90 114 80 16 15
NCA 125 04.25.165.0000 04.25.165.0002 40 126 139,5 100 20 35
L2 NCA 160 04.25.265.0000 04.25.265.0002 60 164 164,8 115 25 60

305 340 15 73 75 39 0-126 91-217
424 483 36 118 127 62,5 0-182 131-313
560 616 70 164 178 70 17-263 187-433

24 25
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Zubehdér NCA

Glatte Spannbacke gehartet, geschliffen

Glatte Spannbacke weich (1.2842), gefrast, zur Anfertigung
von Formbacken

Spannbacke mit Langsrillen fUr griffigen Halt der Werksticke

90 01.25.065.1000 34 10
125 01.25.152.014.4 39,2 12
160 01.10.201.004.4 49,2 16

90 01.25.065.1001 34 12
125 01.11.105.002.5 39,2 12
160 01.11.205.002.4 49,2 16

90 01.25.065.1002 34 10
125 01.11.105.001.5 39,2 12
160 01.11.205.001.5 49,2 16

Glatte Spannbacke mit Stufe, gehartet und geschliffen,
zur Einsparung von Spannunterlagen

125 01.11.105.008.5 3x6 12 39,2
125 01.11.105.008.5 5x10 12 39,2
160 01.11.205.003.4 5x8 16 49,2

Spannbacke mit Riffelung gehartet und geschliffen

90 01.25.065.1003 34 12 01.26.160.048.4 M10
125 01.26.160.035.3 40 12 01.26.160.048.4 M10
160 01.26.260.030.3 50 16 01.26.260.080 M12

Gripp - Spannbacke gehértet mit Stufe

125 01.25.150.0002 40 12 3x3
160 01.25.260.0004 50 16 3x5

Zubehoér NCA

@ kesel

Prismenbacken mit waagrechtem und senk-
rechtem Prisma 90° gehértet und geschliffen

90 01.25.065.1004 36 17 o 12-14 2 18-42
125 01.11.105.004.4 39,2 28 2 15-42 0 24-42
160 01.11.205.004.3 49,2 32 0 18-50 2 28-50

Niederzugbacken mit Wechselbacke. Das Werkstlck wird
sicher fixiert und gegen die Auflageflache gedriickt

90 04.25.065.1000 34 24
125 04.13.125.200.9 39,2 25
160 04.13.160.200.9 49,2 28

Niederzugbacken fiir Rohteile mit eingesetztem
Federblatt zum Spannen von Rohteilen. Die Federblatter geben
sicheren Halt und Tiefziehwirkung

90 04.25.065.1001 34 18
125 04.13.125.250.9 40 21
160 04.13.160.250.9 50 24

Multibacken flexibel einsetzbar fir Grip-Einsatz sowie
Pendelbacken und Auflageelemente

90 04.25.065.1002 7-220 145 90 25
125 04.25.165.1000 14 - 335 170 105 25
160 04.25.265.1000 29 - 463 200 15 25

90 04.25.065.1003 7-220 145 90 25
125 04.25.165.1001 14 - 335 170 105 25
160 04.25.265.1001 29 - 463 200 15 25

Pendelbacke passend auf Multibacke beweglich zum Spannen
nicht paralleler Werkstticke, Gussteile und Formwerkstlicke
Lieferumfang: mit 2 x Hartmetallgrip-Einsatz

90 04.25.065.1004 6-205 141 50 20
125 04.25.150.052 18 - 275 156 65 20
160 04.25.265.1002 22 - 418 196 76 23

Werkzeugmaschinen
Spannsysteme
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Stufenleisten

Zubehor NCA

Winkeltrieb fir Hochdruck-Maschinenschraubstdcke Kesel NCA

90 02.25.065.0002 12 SW 12 90 08.25.065.1000 14 3
125 02.25.165.0002 33 SW 14 90 08.25.065.1001 30 3
160 32.25.265.0006 49 SW 14 125 08.26.160.002.9 39 3
125 04.25.150.060 35 3
125 04.25.150.061 15 3
160 08.25.260.022.9 14 3
160 08.25.260.023.9 30 3
160 08.25.260.024.9 44 3

Handkurbel Normalausfiihrung

N ohne Abbildung erlangerung zur VergréBerung der Spannweite, passend flr

90 03.25.065.0001 160 SW 12 NCA-allseitig
125 /160 03.25.165.0001 160 SW 14

125 02.25.165.0005 100 176 0-490 mm
160 auf Anfrage 115 237 17-675 mm
Werkstuckanschlag verstellbar
Konsole

90 - 160 03.11.008.001.4

=
o

90-160 auf Anfrage

28 29
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Bull

> Mechanischer Spannkraftaufbau

> Wiederholbare Spannkraft durch DrehmomentschlUssel

> Gekapselte Spindel, schmutzunempfindlich, kein Gewinde im Spanebereich
> Patentierte Schnellverstellung der Spannweite

> Stabiler Grundkédrper aus Spharoguss GJS-600

> Kompakte Bauform, konstante Baulange fur BAZ

> GroBe Spannweite durch Einsatz von Stufenbacken

4 Spannpratzen

Spannkraftdiagramm

F (kN)

Stufenleisten-Schnell- Schnellverstellung der Spannweite
wechselsystem

> Stufenleisten werden ohne Werkzeug > Durch Drehen der Spindel um 180° kann die Spannweite
von Hand ,eingeklickt* sehr schnell verstellt werden
> Kein Eindringen von Spénen unter
die Stufenleiste
> Sicherer und stabiler Halt auch unter
Verwendung von Druckluft
> Lieferbar in verschiedenen Hohen
(Zubehor)

04.25.152.001.9 Blockbacken 0-165 40-240

04.25.152.002.9 Stufenbacken 3-175 173-345 Mit Stufenbacken

> Gr. 125 / 3-345 Spannweite
Bestell-Nr. 04.25.152.002.9
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Bull 5-S

> Kompakte Bauform: Optimale Zuganglichkeit fur 5-Seiten-Bearbeitung

> Mechanischer Spannkraftaufbau

> Wiederholbare Spannkraft durch DrehmomentschlUssel

> Nachspannendes Tellerfederpaket, optimal zum Spannen mit ,,Grip“

> Abgedeckte, gekapselte Spindel, schmutzunempfindlich, kein Gewinde
im Spénebereich

> Patentierte Schnellverstellung der Spannweite

> Stabiler Grundkérper aus Spharoguss GJS-600

> Kompakte Bauform, konstante Baulange fur BAZ

> GroBe Spannweite durch Einsatz von Stufenbacken

4 Spannpratzen ohne Backen

Spannbacken fur Bull 5-S
und Bull Mechanisch

Durch flexible Positionierung der Grip-Spannelemente lassen Durch die Verwendung der Pendelbacke
sich ungleichmaBige, nicht parallele Werkstlicke wie Sdgeschnit- ist eine Anpassung an viele Werkstuck-
te, Gusswerkstoffe oder Schmiedeteile sicher spannen. konturen maoglich.

Aufgeschraubte Zusatzbacken fUr eine
optimale Zuganglichkeit der Bearbeitung
sowie groBBe Spannweiten.

04.25.150.002
ohne Backen
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Zubehoér BULL / BULL 5-S

Glatte Spannbacke gehartet, geschliffen, Standardausstattung
Glatte Spannbacke weich (1.2842), gefrast, zur Anfertigung
von Formbacken

Spannbacke mit Langsrillen fUr griffigen Halt der Werksticke

125 01.25.152.014.4 39,2 12

125 01.11.105.002.5 39,2 12

125 01.11.105.001.5 39,2 12

Glatte Spannbacke mit Stufe, gehartet und geschliffen,
zur Einsparung von Spannunterlagen

125 01.11.105.003.5 3x6 12 39,2

Spannbacke mit Riffelung gehartet und geschliffen

125 01.26.160.035.3 40 12 01.26.160.048.4 M10

Niederzugbacken fiir Rohteile mit eingesetztem
Federblatt zum Spannen von Rohteilen. Die Federblatter geben
sicheren Halt und Tiefziehwirkung

125 04.13.125.250.9 40 21

Stufenbacken
Stahl gehértet, zum Spannen von parallelen Werkstlcken

fix 04.25.150.008

0-166 3-345
mobil 04.25.150.009

Stufenbacken zum Aufschrauben auf die Stufenbacken
Best.-Nr. 01.25.150.008, Best.-Nr. 01.25.150.009 flr vergroBerte

w
i}
o
S
5
=
@,
=
D

schmal 04.25.150.054 60 -8
breit 04.25.150.063 125 + 62

Multibacken

fix 04.25.150.050 160 10 - 200

13 - 365

mobil 04.25.150.051 160 max. @ 225

Zubehoér BULL / BULL 5-S

@ Kesel® Werkzeugmaschinen

Pendelbacke passend auf Multibacke beweglich

Best.-Nr. 04.25.150.051 zum Spannen nicht paralleler WerkstUcke,
Gussteile und Formwerkstlcke

Lieferumfang: mit 2 x Hartmetallgrip-Einsatz

04.25.150.062

Drehmomentschlissel
20-105 Nm

70.28.007.202.9

Grip-Leiste passend fur Stufenbacken Best.-Nr. 01.25.150.008,
Best.-Nr. 01.25.150.009 fur verbesserten Halt der Werkstlcke auf der
Stufe (4,5 mm tief, 2,5 mm breit)

Lieferumfang: 2 Stuck je Bestell-Nummer

125 hoch
125 Stufe

04.25.150.065 39,5 1,4x4,5
04.25.150.056 19,5 2x4,5

Stufenleisten

125 04.25.150.061 15 3
125 08.26.160.022.9 20 3
125 08.25.160.024.9 35 3
125 08.26.160.002.9 39 3

Universal-Aufsatzbacken mit Winkeleinstell-
moglichkeit gehéartet und geschliffen

125 04.13.125.400.9 42 10

Werkstuckanschlag verstellbar

125 03.11.008.001.4 M 12

Konsole durch Erhéhung des Schraubstocks wird eine ver-
besserte Zuganglichkeit fir die 5-Seiten-Bearbeitung erreicht

08.26.150.002 125 100 250

Spannsysteme

35



W kesel &
6 >
K5

skt

= : dhdc ®
“ kesey utumffﬂfm’{ﬁ{(((ﬁfﬁﬁl

> 5-seitige Zuganglichkeit ‘m « keSer
> Vorgespanntes System: I | Ks
hochgenau, keine Vibrationen

> Schnelle Verstellmdglichkeit R %N ~t -

—

> GroBer Spannhub 16 mm

> Einfaches Handling | =)

> Flexibles Backenprogramm ‘
3

1 Paar harte Spannbacken, 1 x Steckschlisseleinsatz SW12 fir DrehmomentschlUssel, a4

1 X kurze Vorspannspindel, 1 x lange Vorspannspindel, 1 x Imbusschllssel SW 6,
ohne Spannpratzen

> Einfacher und schneller Rastmechanismus um
die Spannmodule individuell auf dem Grundkdérper
zu platzieren; mit optischer Einrastkontrolle

o > Optimale Zuganglichkeit fir die
5-Seiten-Bearbeitung

e > Spannen mit Drehmomentschlissel > Skala zum reproduzierbaren Einstellen der Module

Spannkraft max. 40 kN bei 100 Nm

e > Spindel zum schnellen Verstellen der Spannweite
> Schneller Austausch der Spindel flr kurze
Spannweiten mdéglich
> Vorspannmoglichkeit des Spanners
> GroBer Verstellbereich

> Kesel Stufenleisten in verschiedenen
Hohen zum Anklicken (Option)

G > Kesel Vorsatzbacken anschraubbar (siehe Zubehor)

Technische Daten: Vorgespanntes System:

> zum Patent angemeldet
125 mm > der 5-Achs-Spanner K5 kann mit der Verstellspindel vorgespannt werden
04.251571001 > dadurch wird das Aufbdumen des Spanners minimiert
> nur minimales Ansteigen des Werkstlickes
> sehr hohe Parallelgenauigkeit
> extrem hohe Genauigkeit auch flr die Bearbeitung der 6. Seite
> kein Durchbiegen des Grundkoérpers
> optimal zur Befestigung mit 0-Punkt-Spannbolzen

138 - 276 mm

Optimale Zuganglichkeit fir lhr Werkzeug

Durch die Verwendung von erhéhten Backen (glatt oder mit Grip) wird die Zuganglichkeit
an das Werkstlck optimiert.
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Zubehor K5

Glatte Spannbacke gehartet, geschliffen

Glatte Spannbacke weich (1.2842), gefrast, zur Anfertigung
von Formbacken

Spannbacke mit Langsrillen fUr griffigen Halt der Werksticke

01.25.152.014.4 39,2 12
01.11.105.002.5 39,2 12

01.11.105.001.5 39,2 12

Glatte Spannbacke mit Stufe, gehartet und geschliffen,
zur Einsparung von Spannunterlagen

125 01.11.105.008.5 3x6 12 39,2

Spannbacke erhoht, flr optimale Zuganglichkeit des
Werkzeuges

125 02.25.1567.0001 ohne 23 61

125 02.25.157.0002 3x3 23 61

Spannbacke mit Riffelung gehartet und geschliffen

125 01.26.150.035.3 40 12 01.26.160.048.4 M 10

Gripp - Spannbacke Stufe 3x3 gehartet

125 01.25.150.0002 40 12

Zubehor K5

@ kesel

Prismenbacken mit waagrechtem Prisma 120°
gehartet und geschliffen

125 01.11.105.005.4 39,2 20 2 9-50 o 14-50

Prismenbacken mit waagrechtem und senk-
rechtem Prisma 90° gehértet und geschliffen

125 01.11.105.004.4 39,2 28 2 15-42 2 24-42

Werkstlickanschlag verstellbar

125 03.11.008.001.4 M 12

Stufenleisten

125 03.25.160.023.9 22 3
125 03.25.160.024.9 35 3
125 03.26.160.002.9 39 3
125 03.25.160.0001 52,5 3

Drehmomentschlissel

70.28.007.202.9

Spannpratzen

01.23.201.010.4

Werkzeugmaschinen
Spannsysteme
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Automatisieren Sie
lhren Erfolg

Heute schon an Morgen denken!

Restrukturiere Deine Arbeitsweise und hole
mehr aus Deinen Arbeitsressourcen heraus!
Wir bringen den Erfolg zu Dir und Deinen
Kunden mit unseren pneumatischen
Automatisierungs-Spannern.

Was das fiir Dich heiBt?
Mehr Output - weniger
Personalbedarf, nicht nur
an den Wochenenden!

B i R L

(/(e/S/e benstigen nur DVUC\‘\U“(\d\Q\t\
" Hyarayiikaggregat not®

@ kesel

)

® Werkzeugmaschinen
Spannsysteme
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ZSP

> Uneingeschrankte 5-Seiten-Bearbeitung

> Optimale Zugéanglichkeit flr Ihr Werkzeug

> Spéane haben durch das gekapselte System keine Chance
> Sicheres und einfaches Einlegen durch Automatisierung

> Perfekter Halt durch maximale Spannkraft

> Stabiler/Massiver Grundkdérper verhindert Vibrationen

> FUr jedes Werkstlck die passende Backe

> Kein zusétzliches hydraulisches Aggregat notwendig

Schraubstock inkl. 4 Spannpratzen + 1 BedienschlUssel

Spannkraftdiagramm

F (kN)
30

20

10

2,0 4,0 6,0 80 10,0 p(bar)

04.25.155.0001 hohe Backenseite 12 — 203 mm max. 30 kN max. 5 mm
Stufenseite 100 — 291 mm bei 10 bar Druck (beidseitig je 2,5 mm)

400 x 125 x 1256 mm 186,5 mm

K I® Werkzeugmaschinen
ese Spannsysteme

GroBer Spannbereich

bis 296 mm realisierbar durch Umdrehen
der Spannbacken

Anwendung auf einer
5-Achs-Frasmaschine

Luftzufihrung Uber die Drehdurchfihrung
der Maschine, sowie eine
untergeschraubte Anschlussplatte

Viele weitere
Spannmaoglichkeiten

bei Verwendung der Multibacken
mit Grip-Einséatzen

ZSP auf einer
5-Achs-Frasmaschine

mit O — Punkt — Spannsystem

Anwendung auf einer
Vertikal-Frasmaschine

LuftzufUhrung Uber 2 Schlauche

ZSP durch grof3en
Spannhub (5 mm)

fUr Roboterbeladung bestens geeignet
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Bull Pneumatik

> Einfaches Spannen, ob per Automatisierung oder Manuell

> Integrierter Kraftverstarker flir hohe Spannkrafte

> Kein Eindringen der Spane in den Spindelbereich

> Einzigartige Schnellverstellung in die gewlnschte Spannweite

> Verformungsstabiler Grundkorper

> Kompakte Bauform fir FrAsmaschinen und Bearbeitungszentren
> Kein zuséatzliches hydraulisches Aggregat notwendig

Schraubstock inkl. 4 Spannpratzen + 1 BedienschlUssel

s

Spannhub
siehe Tabelle

Luftanschluss

Spannkraftdiagramm
fir Spannhub

04.25.153.001.9
04.25.153.0003

04.26.1563.0000
04.26.153.0002

Blockbacken

Stufenbacken

Blockbacken

Stufenbacken

Innensechskant
SW 12

0-165

3-270 mit
Vorsatzbacken

0-165

3 - 270 mit
Vorsatzbacken

FKN) 3,5 mm 5 mm

30 50 65 80 100 p (bar)

80-240
100-345

80-240
100 - 345

Stufenleisten-Schnell-
wechselsystem

> Stufenleisten werden ohne Werkzeug
von Hand ,eingeklickt®

> Sicherer und stabiler Halt auch unter
Verwendung von Druckluft

Auf Vertikal-Frasmaschine

> Luftzuflhrung Uber 1 Schlauch

Schnellverstellung der
Spannweite

> Durch Drehen der Spindel um 180°
kann die Spannweite sehr schnell
verstellt werden

11
bl me b RN LA

1

I|
T
g
¥4

Auf 5-Achs-Frasmaschine

Mit Stufenbacken

> Spannweite 3-345 mm

Fur Roboterbeladung

> Spannhub 3,5 mm oder 5 mm




Anwendungsbeispiele:

2 x Bull Pneumatik spannen gemeinsam 3 x Bull Pneumatik spannen einzeln

Zubehor ZSP und BULL Pneumatik

Wartungseinheit zum Olen der
Druckluft und zur Reduzierung bzw.
Einstellung der Spannkraft

01.25.163.110.9

Drehknopf Einschaltventil mit
Gewindeanschlussplatte. Ausfihrung als
3/2-Wegeventil, manuell betétigt

nur fr Bull Pneumatik

01.25.163.114.9

Handhebel-Ventil 4/3 Wege

33.25.165.0004

Handschiebeventil 3/2 Wege
nur fOr Bull Pneumatik

_ P
t'".%

01.26.163.113.9

Magnetventil 3/2 Wege
nur fur Bull Pneumatik

33.40.428.029.9

K I® Werkzeugmaschinen
ese Spannsysteme

Zubehor ZSP und BULL Pneumatik

Magnetventil 5/3 Wege L-Verschraubung mit Innengewin-

de, Aluminium blau eloxiert, schwenkbar,

:
J

. & LY , it
KN KN KN ‘h « 33,95 155.0005 G e inkl. 2 PVC-Dichtringe
Bl E = .
L4 pLeJg pLed
T-Verschraubung mit Innengewin- Hochdruckschlauch mit NW
de, Aluminium blau eloxiert, schwenkbar, 4 mm, beidseitig mit Messinganschluss,
inkl. 2 PVC-Dichtringe G 1/8", metallgewebeummantelt zum

Schutz vor heiBen Spanen im Arbeitsraum

01251501129 ave __BestellNr. _ Durchmesser _

01.25.163.101.9 0,3m
01.256.163.102.9 0,5m
01.25.163.103.9 1,0m
01.25.163.104.9 2,0m

FuBventil

33.21.032.007.9 G 14" =B
. 01.25.153.116.9 G 1/8*

Doppelgewindenippel und

S
=l
‘a

Rickschlagventil Reduziernippel Anschlussgewinde
innen G 1/8" auBen G 14"

Verteilerleiste Anschlussgewinde
innen G 14" auBen G 1/8*

33.40.428.003.9 33.30.015.003.9

33.11.032.012.9 G 1/8*

Ruckschlagventil entsperrbar Glatte Spannbacke gehartet, geschliffen, Standardausstattung

Glatte Spannbacke weich (1.2842), gefrast, zur Anfertigung

33.21.032.009.9 G 1/8" von Formbacken

Spannbacke mit Langsrillen fUr griffigen Halt der Werksticke

Schnellentliftungsventil

125 01.11.105.002.5 39,2 12
125 01.11.105.001.5 39,2 12

Schnellkupplung
Kupplungsstecker und Kupplungsdose,
zum schnellen Rusten

01.25.163.115.9 G 1/8*
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Zubehor ZSP und BULL Pneumatik

L

Glatte Spannbacke mit Stufe, gehéartet und geschiliffen,
zur Einsparung von Spannunterlagen

125 01.11.105.003.5 3x6 12 39,2
125 01.11.105.008.5 5x10 12 39,2

Spannbacke mit Riffelung gehartet und geschliffen

125 01.26.160.035.3 40 12 01.26.160.048.4 M 10

Gripp - Spannbacke gehartet mit Stufe

125 01.25.150.0002 40 12 3x3

Prismabacke mit waagrechtem Prisma 120°
gehartet und geschliffen

125 01.11.105.005.4 39,2 20 2 9-50 o 14-50

Prismenbacke mit waagrechtem und senk-
rechtem Prisma 90° gehértet und geschliffen

125 01.11.105.004.4 39,2 28 0 15-42 0 24-42

Pendelbacke mit glattem Pendelstlick gehéartet und
geschliffen, zum Spannen von konischen Werkstlcken

125 04.13.125.150.9 39,2 43

@ kesel

Zubehor ZSP und BULL Pneumatik

Niederzugbacke mit Wechselbacke. Das Werkstluck wird
sicher fixiert und gegen die Auflageflache gedruckt

125 04.13.125.200.9 39,2 25

Niederzugbacke fiir Rohteile mit eingesetztem
Federblatt zum Spannen von Rohteilen. Die Federblatter geben
sicheren Halt und Tiefziehwirkung

125 04.13.125.250.9 40 21

Universal-Aufsatzbacke mit Winkeleinstell-
moglichkeit gehéartet und geschliffen

125 04.13.125.400.9 42 10

Werkstuckanschlag verstellbar

125 03.11.008.001.4 M 12

Stufenleisten

125 04.25.150.061 15 3
125 08.26.160.022.9 20 3
125 08.25.160.024.9 35 3
125 08.26.160.002.9 39 3

Handkurbel in verkirzter Ausfiuhrung zur Verwen-
dung anstelle der normalen Handkurbel, wenn die Durchgangs-
hdéhe zum Maschinentisch zu klein ist

125 03.15.103.001.4 110 90

Werkzeugmaschinen
Spannsysteme
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Spannlosungen nach
Kundenwunsch

Spannen eines Rohradapters auf Kesel Spannen mit Schwertbacken flr diverse Spezielle Rohrspannung auf Syncroline Spannung mit Formbacken fir geschmie-  Aufbau fur Mehrfachspannung Schwimmend gelagerter Zentrischspan-
NCA160 WerkstlUcke auf Sonderschraubstock (Sonder) dete Werkstlcke auf Syncroline ner zum verzugsfreien Spannen langer
Schienen

Mehrfachspannvorrichtung mit Sonder-Syncroline Spezialspannvorrichtung zum Spannen von Zahnstangen
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~ e~ ¢ »sDer Konventionelle“

sDer Prazise“

»sDer ALLMATIC - Kompatible*

sDer Kompakte“

»D-Seiten-Bearbeitung*“

sNeuartige 5-Seiten-Bearbeitung*“

wsZentrisch pneumatische Automation*

sSpannen mit Druckluft*

Wir freuen uns auf lhre spannende Aufgabe.

Georg Kesel GmbH & Co. KG, MaybachstraBe 6, 87437 Kempten, Germany
Tel. +49 831-25288-0, Fax +49 831-25288-11, info@kesel.com, www.kesel.com Rev. 3



