K I® Werkzeugmaschinen
ese Spannsysteme

Eine neue Ara beginnt.
B127G

Sagebandschleifmaschine

W kesel

B127G

» Sadgeband Produktion

> Lenkwellenzahnstangen Produktion
> Zahnstangen Produktion

> Spannsysteme



Leistungsstark. Innovativ. Eine Maschine wie keine andere. Die B127G verkdrpert den
Geist von Kesel und bietet Geschwindigkeit, Prazision und Produktivitat mit der un-
glaublichen Leistung des branchenweit ersten S98 Schleifkopfes. Mit der B127G Sage-
bandschleifmaschine haben wir die Mdglichkeiten in der Welt des Sagebandschleifens

neu definiert.

Entwickelt, um lhre Schleiferfanrungen an die Grenzen zu treiben. Die moderne und
digitalisierte SINUMERIK ONE Bedienplattform der B127G schafft eine nahtlose und
bahnbrechende Schnittstelle zwischen Mensch und Maschine und ermdéglicht so nie
dagewesene Ergebnisse. Das Herzstlick der Maschine ist der leistungsstarke S98-
Schleifkopf, mit dem die B127G groBe Bandpakete und anspruchsvollste Zahnprofile
bearbeiten kann. Die Flexibilitdét und der Nutzen werden durch die optional erhéltliche

zweiachsige Abrichteinheit GP2 weiter gesteigert.

Die B127G ist so konzipiert, dass sie einfach zu bedienen ist und gleichzeitig eine ma-

ximale Performance liefert. Von unserem Ingenieurteam entwickelt, um lhnen das volle
Leistungspotential zur Verfligung zu stellen. Eine neue Ara beginnt. Gestalten Sie mit

uns die Zukunft.

|

« oniil

€
N ) Ce

e

LG L

N 9

-
AL e —

Schleifen

Der S98-Schleifkopf liefert maximale Leistung Uber die gesamte
Breite der Schleifflache von 127 mm. Mit einer integrierten und
automatischen Auswuchteinheit ist der S98 nicht nur enorm
leistungsfahig, sondern auch absolut préazise. Das neue kompakte
Design wurde entwickelt, um den Wartungsaufwand zu minimie-
ren und gleichzeitig die Positioniergenauigkeit noch weiter

zu erhohen.

Die luftgekUhlte Abrichtspindel des S98 sorgt fir einen reduzierten
Energieverbrauch beim Abrichten und behélt dabei ihre marktfih-
rende Prazision bei. Mit Schleifscheiben bis zu einer maximalen
Breite von 127 mm und einem Durchmesser von 400 mm bietet
die B127G eine sehr hohe Produktivitat bei gleichzeitiger Maximie-
rung des nutzbaren Durchmessers der Schleifscheibe.

Bandvorschub und Transport

Das Bandvorschubsystem der B127G wurde entscheidend
weiterentwickelt, um die Einsatzgeschwindigkeit zu erhdhen und
den Materialverlust drastisch zu reduzieren. Neu gestaltete Fuh-
rungen und ein pneumatischer Bandpakethalter sorgen fUr einen
schnellen und effektiven Bandwechsel.

Das verlustfreie Vorschubsystem, das serienmaBig bei der
B127G enthalten ist, stellt sicher, dass das Schleifen bereits mit
dem ersten Millimeter Bandmaterial beginnt. Fir Unternehmen,
die auf Nachhaltigkeit achten, leistet die B127G einen wichtigen
Beitrag zu einer verantwortungsvolleren Produktion.




Abrichten

Absolute Flexibilitat und Prazision. Unsere
standardmaBige einachsige Abrichteinheit
ermdglicht das sekundenschnelle Profilie-
ren von Schleifscheiben mit vollstandiger
Kontrolle Uber alle kritischen Leistungs-
parameter. Alternativ ermdglicht das
GP2-System das ein- und zweiachsige
Abrichten und bietet damit eine unschéatz-
bare, zusétzliche Mdglichkeit.

Steuerung

Die B127G lauft mit dem SINUMERIK ONE
System von Siemens, einem hochlei-
stungsfahigen Betriebssystem mit
modernsten Mikroprozessoren. Das
Ergebnis? Maximale Geschwindigkeit
kombiniert mit einer perfekt abgestimm-
ten CNC-Bedienung, auch bei hoher
Belastung. Der Einsatz der SPS SIMATIC
S7-1500 PLC reduziert die Nebenzeiten
an der Maschine und bietet die besten
Voraussetzungen fUr die Einbindung der
B127G in Ubergeordnete Automatisie-
rungssysteme.

Kuhlmittel- und Filtrations-
management

Das intelligente Kuhimittelmanagement-
system das mit der B127G geliefert wird,
arbeitet vollautomatisch und erhéht die
Betriebseffizienz. Kihimittelmengen und
-drlicke werden Uber die Steuerung der
KihImitteleinheit kontinuierlich Uberwacht
und sichergestellt. Komplexere Kihimit-
telanwendungen, wie z. B. Volumen- und
Druckéanderungen beim Schruppen und
Schlichten, kdnnen ebenfalls sehr einfach
programmiert und angepasst werden.
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Spezifikation B127G

Verfahrbere

X1-Ach

Se
(horizontal, Bandtransport)

550 mm

Y1-Achse (vertikal, Zahnhohe) 225 mm
Z1-Achse (horizontal, Vorschub) 465 mm

C-Achse Schwenkbereich +2 bis -20°
(Drehachse Spanwinkel)

LD Achse (horizontal, 395 mm
Niederhalt ieb)

Verfahrbereiche Abrichteinheit
XB2-Achse (horizontal) 140 mm
Y32-Achse (vertikal) 105 mm

ereich Kuhimittelnachfiihrung
Y33 Achse 110 mm
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Typ S98

Leistung 98 kW S1
Schleifscheibenaufnahme @ 152,4 mm /6"
Schleifscheibendurchmesser min. 270 mm
Schleifscheibendurchmesser max. 400 mm

Schleifscheibenbreite max. 127 mm

Siemens SINUMERIK ONE

Spannsystem
Spannweite max. 60 mm
Mégliche Bandbreite max. 125 mm

Backenbreite 300 mm

Kuhimittel und Spanemanagement
Kuhlschmierstoff Emulsion Schleifdl (optional)
Fallmenge 6.500 Liter

Fe eru ber Bandfiltervlies Bal
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Integrierte Kuhimitteltiberwachung

Elektrische Anschlussdaten

Stromanschluss Maschine
Spannung 3x400V
Nennstrom 200 A

ca. Abmessungen

Stromanschluss Kuhimittelanlage
Spannung 3x400V
Nennstrom 130 A

MaBe und Gewicht
AufstellmaBe: ca. L: 4.700 x B: 8.600 x H: 3.200 mm
Maschinengewicht: ca. 18.000 kg

Optionen

- 2-Achsen Abrichteinheit
- Schleifscheiben- / Formrollen Wechselvorrichtung

- Zusétzliches Schleifzubehdr: Schleifscheiben und zugehdrige Spannflansche

- Zusatzliches Spannzubehdr: Spannbacken und Bandauflagen

- Olschleifpaket Weiteres Zubehor auf Anfrage

- Diverse Haspelanlagen-Varianten Anderungen gem. technischem Fortschritt vorbehalten

Georg Kesel GmbH & Co. KG, MaybachstraBe 6, 87437 Kempten, Germany
Phone +49 831-25288-0, Fax +49 831-25288-11, info@kesel.com, www.kesel.com Ref. 1



