K I® Werkzeugmaschinen
ese Spannsysteme

Performance hat einen neuen
Namen.
B240M

Sageband-Frasmaschine

» Sadgeband Produktion

> Lenkwellenzahnstangen Produktion
> Zahnstangen Produktion

> Spannsysteme



B240M

Performance ist Power! Die B240M, die erste Maschine der neuen B-Serie von Kesel,
knUpft nicht nur an den weltweiten Erfolg der FS 2500 an, sondern definiert auch das
Leistungsniveau von Sageband Frasmaschinen neu. Die B240M ist eine komplett neue
Maschine von Kesel und wurde fur hGchste Produktivitat entwickelt und konstruiert.
Das Maschinenbett besteht aus einer Kombination aus einer Stahlhille geftlit mit
Spezialbeton. Dies sorgt fur beste Dampfung und maximale Maschinensteifigkeit um
die qualitativ hochwertigste Frasbearbeitung zu gewahrleisten, die jemals im Sageband-

bereich erreicht wurde.

Die B240M ist fur das Frasen von Kohlenstoff-, Bi-Metall- und Hartmetall-besttickten
Ségebéandern optimiert und kann standardmaBig bis zu 240 mm breite Fraser einset-
zen, um eine maximale Produktivitat zu gewahrleisten. Auf der B240M kénnen Band-
breiten bis 125 mm und das gesamte Spektrum von Zahnprofilen von 32 - 0,5 ZpZ
gefrast werden. Mit dem Fokus auf Produktivitat, Maschinenverflgbarkeit und minima-
ler Materialausschuss setzt die B240M auf neueste Technologien, um sicherzustellen,
dass lhre Produktionseffektivitat weiterhin branchenweit fuhrend bleibt.

Das neu entwickelte Maschinenbett sowie Maschinenstander, in
Kombination mit den spielfreien Antrieben in unserem Fraskopf
F350, sorgen fUr den ruhigsten Frasprozess aller Zeiten. Das
neue Maschinendesign mit erhdhter Dampfung und Steifigkeit
garantiert sowohl maximale Produktivitat als auch optimierte
Werkzeugstandzeit.

Mit einer Standard-Fraserbreite von 240 mm und Bandpaketbrei-
ten von bis zu 60 mm ist das Frasen des gesamten Spektrums
von BandgréBen und Zahnprofilen mit unschlagbaren Ausbrin-
gungsmengen maoglich.

Bandvorschub und Transport

Das Bandvorschubsystem der B240M wurde wesentlich op-
timiert und sorgt somit fur eine kurzfristige Verfligbarkeit der
Maschine sowie flir eine drastische Reduzierung des Material-
ausschusses. Uberarbeitete Rollenfiihrungen sowie ein pneuma-
tischer Bandpakethalter sorgen fur einen schnellen und effek-
tiven Bandwechsel.

Der verlustfreie Bandeinzug, der zur Standardausstattung der
B240M gehdrt, sorgt daflir, dass das Frasen ab dem ersten
Millimeter Bandmaterial beginnt. Fur Unternehmen, die sich ihres
CO2-FuBabdrucks bewusst sind, leistet die B240M einen wich-
tigen Beitrag zur Unterstutzung fUr eine verantwortungsvollere
Produktion.

Steuerung

Die leistungsstarke Siemens
SINUMERIK ONE Steuerung
mit optimierter Bedienober-
flache erlaubt vollstandige
und flexible Gestaltung der
NC-Programme und ermég-
licht einen automatischen
Arbeitsablauf. Dank der neu
integrierten Hydrauliksteuerung
Uber das Bedienpult war das
Bedienen der Maschine noch
nie einfacher.

Spanemanagement

Das komplett neu gestaltete
Kuhimittelmanagement wurde
flr den Einsatz von Emulsion
und Ol ausgelegt. Das erhdhte
Férdervolumen sorgt dafdr,
dass die Frasflache optimal
gekuhlt und gespult wird. Dank
des modularen Aufbaus kann
jederzeit eine Vlies-Feinfilteran-
lage nachgerUstet werden, um
eine noch bessere Oberfla-
chengute zu erzielen.
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Sagebander

Kesel-Maschinen werden weltweit taglich fur die Produktion von
erstklassigen Sagebandern eingesetzt. Die B240M Ubertrifft die
bisher moglichen Leistungs- und Produktivitdtsmaoglichkeiten
und stellt somit sicher, dass nahezu jeder Bandtyp und jedes
Zahnprofil gefertigt werden kénnen.

Die B240M ist keineswegs nur auf Bi-Metall-Material beschrankt,
sondern ist auch fir das Frasen von Kohlenstoff und fir das
Tragermaterial von hartmetallbestiickten S&dgebandern geeignet.
Wie auch immer Ihre Anwendung aussieht, unsere Experten
erarbeiten gerne mit Ihnen zusammen eine Losung damit Sie
erfolgreich sein kdnnen.
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Spezifikation B240M

F350, Getriebe m
leistung

Fraserdurchmesser min. 165 mm + 2 x Frastiefe + 5 mm
Sicherheit+ Nachschliff (geman
Fraserhersteller)

Fréaserdurchmesser max. 310 mm (abhéngig von Konuswinkel
Fraser/Spanwinkel Sage)

Fréserbreite max. 240 mm abhéngig von Konuswin-
kel Fraser/Spanwinkel Sage (Auf
Wunsch technische Unterstitzung
bei der Fraserauslegung.

Drehachse/Spanwinkel Schwenkbereich von +2° bis -20°
Siemens SINUMERIK ONE

Neues Spannsystem mit 40 % reduziertem Hochgehverhalten der
beweglichen Spannbacke

Spannbreite max. 60 mm
Mdégliche Bandhohe bis zu 125 mm

Bandfiihrung- und Frasbeilage

Verlustfreier automatischer Bandeinzug inklusive
Vertikale und horizontale Verstellbarkeit
Elektromotorischer Frasbeilagenantrieb

Kuhimittel- und Spanemanagement

ca. Abmessungen der B240M

Kuhlschmierstoff Emulsion oder Ol
Fullmenge 3.300 Liter
Feinfilterung Uber Magnetfilterwalze

Elektrische Anschlussdaten
Spannung 3x400V

Stromstarke 60 A
MaBe und Gewichte

AufstellmaBe Lénge 5.745 x Tiefe 4.885 x
Hohe 2.545 mm

Maschinengewicht ca. 16.000 kg (Maschine inkl.
Schaltschrank)

Feinfilteranlage

- Kundenbedienoberflache mit Mas und direkter Eingabe
der Parameter

- zliche Spannausristun

Weiteres Zubehér auf Anfrage / Anderungen gem. technischem Fortschritt vorbehalten
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